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Qu’est-ce que l’acier inoxydable ? 

Fe
Cr > 10,5%
 C < 1,2%



Q u ’ e s t - c e  q u e  l ’ ac  i e r  i n o x y dab   l e  ? 

Alliage de fer comportant ≥ 10,5 % de 

chrome et ≤ 1,2 % de carbone nécessaires 

pour garantir la formation d’une couche de 

surface auto-régénérante (couche passive) 

qui apporte la résistance à la corrosion.

	 Principales familles

	 Austénitique :	 fer-chrome-nickel, carbone < 0,1 % (y compris nuance 1.4301/304, souvent 

		  appelée 18/8; 18/10), amagnétique à l’état de livraison ; > 65% de 

		  l’utilisation d’acier inoxydable. 

	 Ferritique :	 fer-chrome, carbone < 0,1%, magnétique.

	 Martensitique : fer-chrome, carbone > 0,1%, magnétique et apte à la trempe. 

	 Duplex :	 fer-chrome-nickel, structure mixte austénitique-ferritique, magnétique.

	 Principales caractéristiques	

	 Résistance à la corrosion et à l’oxidation – attrait esthétique –économique/durée de cycle 

	 –  recyclabilité totale – neutralité biologique -  facile à fabriquer et à nettoyer – bon rapport 

	 résistance mécanique/poids

		  Etats de surface généralement disponibles et processus de fabrication 1)

	

	 	L aminé à chaud, recuit, décapé

	 	L aminé à froid, recuit, décapé, skinpassé

	 	E croui

	 	L aminé à froid, recuit brillant, éventuelle-

	 	 ment skinpassé

	
	 1)	 voir également : Guide des finitions de surface des pour aciers inoxydables (Série Bâtiment – Volume 1), deuxième édition, 
	   	L uxembourg : Euro Inox 2002. EN 10088-2, Aciers inoxydables. Conditions techniques de livraison de tôles et bandes pour 
	   	 usage général., 2005.
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masse d’acier inoxydable 

1D

2B

2R

2H



Q u ’ e s t - c e  q u e  l ’ ac  i e r  i n o x y dab   l e  ? 

Soudabilité
 Résistance 

à la corrosion
Caractéristiques 

mécaniques

	 +Ti	 1.4541	 321

	 Bas C 	 1.4307	 304L*                
		  1.4306	 304L*

+Ti		  1.4571	 316Ti

2%	 Mo:	 1.4404	 316L*
2,5%	 Mo:	 1.4432	 316L*
3%	 Mo:	 1.4438	 317L

Alliages Ni

2%	 Mo:	 1.4401	 316*
2,5%	 Mo:	 1.4436	 316*
3% 	 Mo:	 	 317

Ajout de Cr-Ni 
pour augmenter la 

résistance à tempéra-
tures élevées

Remplacement de  C 
par N pour augmenter 
la soudabilité, la duc-
tilité et la résistance à 

la corrosion.

Augmentation du Ni 
(12%) pour améli-

orer la déformation 
par expansion

1.4315   304N
1.4311   304LN

1.4310    301

1.4318    301LN

1.4303    305

1.4828
1.4833	 309(S)
1.4841	 310/314
1.4845	 310(S)

Désignations conformes à l’EN 10088 et à l’AISI. A noter qu’il n’existe aucune relation 1:1 entre les nuances AISI et EN (*). Pour tout complément d’informations 
sur l’analyse chimique et l’équivalence, merci de consulter www.euro-inox.org/technical_tables.

Augmentation du C 
pour renforcer les 
caractéristiques 

mécaniques (y com-
pris l’écrouissage)

Réduction du C 
ou ajout de Ti

 pour éviter 
la corrosion inter-

granulaire après soudage

Ajout de N pour 
augmenter la 

résistance mécani-
que, également à 

basses températures

S
ou

da
bi

lit
é

Caractéristiques m
écaniques

Résistance à l’oxydation

Résistance à la corrosion

304
1.4301

Fe
18% Cr
8% Ni

Ajout de Mo pour augmenter 
la résistance à la corrosion

De quelle façon les nuances austénitiques 
sont-elles interdépendantes ?
En partant de la nuance la plus universelle, le 1.4301, la teneur en éléments d’alliage peut être adaptée pour modifier 

les caractéristiques de l’acier.
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Plus de Cr, Mo, N pour obtenir une 
résistance supérieure à la corrosion.
6%	 Mo:	 1.4547
		  1.4529
	 	



La nuance la plus courante est l’EN 1.4016 (AISI 430). Il est possible de sélectionner des 

alliages à faible teneur en chrome dans des milieux non critiques et lorsque l’esthétique de 

surface ne constitue pas une priorité. Le chrome et le molybdène augmentent la résistance 

à la corrosion. Le titane et le niobium améliorent la soudabilité. 

Quelles sont les options avec les ferritiques ?
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1.4016  430
Fe

17% Cr

1.4000  410S

1.4003

1.4521   444

Résistance à la corrosion 
et soudabilité améliorées

+Cr

+Cr, Mo

1.4510   439

1.4520   430Ti*

Soudabilité 
améliorée

1.4509   441*

Soudabilité et résistance 
à l’oxydation améliorées

1.4113   434

Résistance 
à la corrosion 

améliorée.

+Mo, Ti, Nb

+Ti

+Mo

1.4512   409

Soudabilité 
améliorée

+Cr, Nb

+Ti
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1.4526  436
+

+Nb

1.4513

+

+Ti

Désignations conformes à l’EN 10088 et à l’AISI.
 Pour toutes informations sur l’analyse chimique et l’équivalence, merci de consulter www.euro-inox.org/technical_tables
* désignations courantes



Quelles sont les options avec les ferritiques ?

Q u ’ e s t - c e  q u e  l ’ ac  i e r  i n o x y dab   l e  ? 

Les aciers inoxydables duplex présentent généralement des caractéristiques mécaniques 

supérieures et une meilleure résistance à la corrosion que la plupart des nuances courantes fer-

ritiques et austénitiques. Les différences relatives entre les nuances d’acier inoxydable duplex – 

parmi lesquelles l’EN 1.4462 est la plus connue – doivent être examinées dans ce contexte. 

Qu’en est-il des duplex ? 

1.4462  2205*
Fe

22% Cr  5% Ni  3% Mo

1.4362  2304*

1.4162  2101*

1.4410  2507*
1.4507  255*
1.4501  

Ajout de N pour 
augmenter la résistan-

ce mécanique.

Ajout de Cr, Mo, W, N, 
Cu pour augmenter la 

résistance à la corrosion.

Ajout de Mo, N pour 
augmenter la résistan-

ce à la corrosion

Ajout de Cr pour 
renforcer la résistance 

à la corrosion
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Désignations conformes à l’EN 10088 et à l’AISI.
 Pour toutes informations sur l’analyse chimique et l’équivalence, merci de consulter www.euro-inox.org/technical_tables
* désignations courantes

Ajout de N pour 
augmenter la résistan-

ce mécanique.

Ajout de N pour 
augmenter la résistan-

ce mécanique.
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